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GUVENLIK KURALLARI
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Cihazin elektrik baglantisin1 mutlaka topraklama yapiniz.

Makine ana giivenlik kurallar1 ve teknik sartlar ile belirlenmis standarda uygun olarak kurulmalidir ve
calistirilmalidir. Bu sartlara uygun ¢alisilmadigi zaman makineye, calisanlara ve iigiincii sahislara zarar
gelebilir.

Cihazinizin bilgilerini 6grenmis yetkili personel haricindeki kisilerce kullanilmasina ve bakim - temizlik
isleri yapilmasina izin vermeyiniz.

Cihazin elektrik arizas1 durumunda ehliyetli elektrik¢ilerden bagkalarina miidahale ettirmeyiniz.
Calisma alaninda temiz ve diizenli bir ¢aligma ortami saglayiiz. Daginik ¢aligma ortami kaza riskini
artirir.

Kapak kapatilmadan kesinlikle cihazi ¢aligmaz. Kapagi muhafazali kapatiniz ve kesinlikle cihaz
calisirken kapak agmayiniz.

Kesme diski donmesi, motorun kapatilmasindan sonra birka¢ saniye daha devam edeceginden cihaz
kapagini donme islemi tamamen bitmeden kesinlikle agmayiniz.

Kesme islemi bittikten sonra kesilen numune alinirken eldiven kullaniniz.

Calisma esnasinda yeterli aydinlatmay1 saglanmalidir. Cihazin Lambasi bozuldugunda hemen yenisi ile
degistiriniz.

Makine calisma esnasinda herhangi bir tehlike ya da degisiklik aninda acil stop butonu
(EMERGENCY) ya da ana salter kullanilarak acilen cihazi kapatiniz.

Kesme diskini takarken dikkat edilmelidir. Diskin kirilma riski vardir ve kesinlikle kirik ve deforme
olmus kesme diskleri kullanmayiniz.

Makinede uzun parcalarin baglanabilmesi icin kullanilan lastik pargalarin herhangi bir cismin firlama
riskine kars1 koruma amaci ile baglanmistir. Lastik pargalarinin yipranmasi sonucunda yenisi ile
degistiriniz. Donen kisimlarin i¢ine kesinlikle el sokmayiniz

Cihazin bagka bir yere tagima veya yiiklenmesi sirasinda kalifiye personel tarafindan yapiniz.
Periyodik bakimlar1 eksiksiz ve dogru olarak uygulaymiz.

Makinenin saglikli calismasi ve uzun 6miirlii olabilmesi icin sadece orijinal yedek par¢a kullaniniz.
Cihaz kesme s1visiz kullanmayniz.

Cihaz kullanilmadig1 zaman elektrik fisini ¢ikartiniz.

Kabinde hasar olugsmasi durumunda yenisi ile degistirilmelidir. Kabin hasarli iken kesinlikle makine
calistirmayiniz.

Uzun siire ¢aligacak personelin kulaklik takmasi gerekmektedir.

Cihaz kullanim amac1 disinda kullanmayiniz.

Bu kullanma kilavuzunu her zaman makinenin ¢alistig1 alanda mutlaka bulundurunuz.
(Dénen Kisimlara El Sokmayiniz.) ...Sekil -1...

LUCUT-2 NUMUNE KESME CiHAZI

¢ ﬁk Numune kesme cihazi metallerin seramik tiirii malzemeleri ve mineral pMW sss
‘gimiz pratik ve ergonomik bir kesme cihazidur. A
T -2 kesme cihazi gelik, aliiminyum vb. metallerden test ve analizlerde kullam numune

esme amactyla kullanilir. .
3
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Kesim iglemi giivenli kesim saglanmasi amaciyla sac kabin i¢inde yapilir. Cihazin alt gévdesi aliiminyum
dokiimdiir boylece saglam bir yapi1 elde edilmistir. Yeterli aydinlatma saglamasi i¢in kabin i¢inde suya karsi
izole edilmis lamba bulunmaktadir.

1.1 KULLANIM YERLERI

Arastirma laboratuvarlari, endiistri laboratuvarlari, {iniversiteler, dokiimhaneler ve metalografik muayene
konusunda g¢aligma yapan kuruluslarin kullanabilecegi pratik saglam ve ergonomik bir cihazdir.

1.2 CIHAZIN GENEL TEKNIK OZELLIKLERI

Metal, seramik ve mineral malzemeler i¢in saglam ve robust govde

Korozyona dayanikli sa¢ kapak ve kesme anin1 gézlemek i¢in plexiglas cam pencere

Ozel Aliiminyum alasimli agir saglam govde

Numune baglamayi kolaylastiran kam sikmali ikili mengene sistemi

Biitiin parcalar paslanmaz ¢elikten veya krom kaplamali 6zel ¢elikten mamul

Kesme aninda su sigramasini onleme sistemli

Optimum kesme ig¢in ikili su jeti sistemi

Kesme diski 250mm

Kesme islemi motorun numune tizerine hareketiyle yapilir

Kesme bolgesinin iyi aydinlatilmasi i¢in, suya karsi 6zel izole edilmis, 9W aydinlatma sistemi
Kesme cihazindan bagimsiz monteli sogutma su tanki

57 litre kapasiteli sogutma tanki, 6zel filtreleme sistemi sayesinde, kesme aninda olusan ¢apak vb. sogutma
sistemine girmesinin 6nlenmesi

1.3 TEKNIK OZELLIKLERI

Cihaz ebadi 650 (en)X700 (derinlik )X1600 (boy) mm
Ambalaj ebad1 (sogutma sistemi dahil) 1000X1000X1600 mm
Agirlik (net/briit) 130 /200 kg
3 KW, AC

Motor 380 Volt, Trifaze

2850 dev / dak
Kesme sistemi Manual
Tabla ebadi T kanalll mengene sabitleme tablas1 (370 x 173 mm) (1 adet)
Mengene: Seri kilitli (2 adet)
Kesme kapasitesi 90 mm ¢ap
Kesme diski ebadi 250x32x1,6 (1,5) mm
Su devridaim pompasi 380 Volt, Trifaze, 0,12 KW
Sogutma suyu deposu odl¢iileri 600x400x300 mm, 57 Itr kapasite
Lamba (Led 151kl) 24 Volt, 9 Watt




1.4 STANDART AKSESUARLARI

Mengene sistemi ( 2 adet )

Sogutma sistemi komple (depo, devridaim pompasi ve filtre)
Sogutma sistemi hortumlar1 ve klipsleri

Diiz anahtar ve sitkma pimi

250 mm kesme diskleri (5 adet)

Kesme s1vist (2 litre)

Seri kilitli mengene (2 adet)

1.4.1 OPSIYONEL AKSESUARLAR

300 mm kesme diskleri

UST KAPAK EMNIYET SiVICi (kesim
bittikten 10 sn sonra ve enerji
verilmedigi siirece iist kapak
acilmaz) bekleme siiresi
ayarlanabilir

- KESME KOLU
T T puLyYCUT
KESME ANINI GOZLEMEK ABRASIVE CUTTER
ICIN PLEXiGLAS PENCERE
KAPAK TUTMA
KOLU
EMNIYET sivici
TOPRAK ViIDASI

ELEKTRiK

PANOSU CiHAZ

OVDESi

SU TAHLiYE HORTUMU
(KESME SIVISI DEPOYA CIKI

ANA SALTER

SU DEVIR DAIM




KESME SIVISI
DEPOSU

-

EMERGENCY
(ACIL DURUM
BUTONU)

STOP
(DURDUR)

START
(BASLAT)

PUMP
(POMPA)

LAMP
(LAMBA)

...Sekil 2...
(Cihazin Ana Resmi)

..Sekil 3...
(Tusglarin Fonksiyonlari )

AYAR
CIVATASI

DiSK KORUMA

SACI l

MOTOR

|



MOTOR MiLi
YATAGI

SIKISTIRMA
KOLU .
__ l SIKMA CENESI

S,

S

HAREKETLI MiL

SABITLEME
BURCU
MENGENE
TEMiZLEME
HORTUMU
...Sekil 4...
(Cihazin Ig Goériiniim Resmi)
MOTOR TESPiT
AKASI
D6NE!‘I MiL
YATAGI
HORBMEFLEKTRIK
RBBKOSU
ANA GIRiS
ELEKTRIK KABLOSU

SU GIRiIS HORTUMU
(KESME SIVISI

SU TAHLIYE HORTUMU POMPADAN GiRiS)

(KESME SIVISI DEPOYA
CIKIS)



...Sekil 5...
(Cihazin Su Baglanti Gériintiisii)

SU DEPOSUNA 55 LITRE SU VE %5 SU TAHLIYE HORTUMU
(2 LT.) KESME SIVISI DOLDURULMALI KESME SIVISI DEPOYA
VE KAPAGI KAPATILMALIDIR. CIKIS)
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UsT
KAPAK

SU GIRiS HORTUMU
(KESME SIVISI
POMPADAN GiRiS)

KESME SIVISI
DEPOS

...Sekil 6...
(Kesme Sivisi Deposu)

2 CIHAZIN YERLESTIRILMESI

v’ Kapagi a¢iniz.

v Kesme kafasini baglayan nakliye emniyet plastiklerini ¢ikarin ve kesme levyesini miimkiin oldugu kadar
geriye iterek kesme diskini yukar1 kaldirimiz.

v' 380-400V AC-50Hz elektrik baglantis1 yapin. Motorun dénme yoniinii kontrol ederek, gerekirse
ayarlayiniz. F i

2.1 KURULUM DEVREYE ALMA

v Makinenin elektrik baglantis1 yapilmadan dnce elektrlk semas1 mceleylmz
Makine i¢in gerekli olan voltaj ve frekansin tespitini yapin. Bu tespit yapildiktan sonra makine ile birlikte
verilmis olan prizi uygun bir yere sabitleyip gerekli baglant1 yapin. Normal sartlar altinda makine 380-400V
/ 50-60Hz (3P+N+GND) ile ¢calismaktadir.

v Mutlaka topraklama yapin.

ONEMLI: Elektik baglantisi vapildiktan sonra sogutma motoru ve kesme motorunun doniis yoniinii
kontrol edin ve ters donmesi durumunda 2 fazin yerini degistirilmesini saglayiniz.

ONEMLI: Tiim elektrik baglanti isleri ve elektrikle ileili bakim, onarum vb. isleri vetkili ve ehlivetli
elektrikci tarafindan yaptiriniz.

2.2 CIiHAZIN SU SOGUTMA SISTEMi BAGLANMASI

v Su sogutma sistemini, kesme cihazinin altina yerlestiriniz.
v 18 mm ¢apli su giris hortumunu su pompasina baglayiniz.
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40 mm ¢apli su tahliye hortumunu kesme cihazinin arkasindaki baglanti noktasina baglayin ve diger bir
ucunu su deposu iizerindeki filtrenin i¢ine yerlestiriniz.

Su deposuna 55 litre su ve %5 (2 It.) kesme sivis1 doldurunuz ve kapagi kapatiniz.

START butonuna basiniz. Su motorunu, birka¢ dakika c¢alistiriniz. Ciinkii; Bu sogutma sivisinin karismasi

icin gereklidir.

2.3 KESME DISKININ TAKILMASI

v Kesme diski takilirken mutlaka elektrik baglantisi kesin. Kesme diski takarken dikkat gosteriniz.
(Kirilmamasi i¢in)

NOT: 250 mm ¢aptan fazla ve 1,6 mm’den kalin diskleri kullanmayiniz.

v Kapagi yukar1 kaldiriniz. Mil kovanindaki delige yerlestiriniz ve 36 mm anahtarla stkma somununu
gevsetin (Motor mili kovani disi sol distir.) ve kesme diskini yerine uygun bir sekilde yerlestiriniz.

v' Ayni islemleri, kesme diskin uygun bir sekilde sikilmasi iginde yapin. Stkma pimini motor mili kovani
iistiinde asla birakilmamalidir. Kesme diskinin her iki yiizeyi ve kovan yiizeyinin temiz oldugundan
emin olunuz.

2.4 ISIK SISTEMI DEGISIMI

LED

. A y a
..Sekil 7...
LED 24V DC,8,4W /1 MT

3 BAKIM TALIMATI
3.1 PERiIYODIK KONTROLLER VE BAKIM: (ONEMLIDIR)

Tiim bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan periyodlarda diizgiin sekilde yapiniz.

GUVENLIK KURALLARI boliimiinii her zaman referans olarak almiz. Herhangi bir bakim, parca degisimi
yapilmadan once mutlaka elektrik kesilmelidir ve ilgili kisilere haber verilmelidir. Diizenli olarak makinenin
tesisat1 kontrol edilmeli ve baglantilarda herhangi bir kagak veya olaganiistii bir durum olustugu zaman
rapor edilmeli ve yetkili kisilere haber verilerek tamirinin yapilmasi saglanmalidir. Temizleme islemi
tamamen bittikten sonra biitiin akigkan kontrol valfleri, civata baglantilarin1 kontrol edilmelidir.

3.2 GUNLUK KONTROL VE BAKIMLAR: (ONEMLIDIR) f .k

Bakim ve temizlik 6ncesi Cihazin elektrik baglantisin1 mutlaka kapatiniz.
Cihazinin temizligini yaparken su kullaniniz.

Kesme islemi bittikten sonra biriken demir tozlarini temizleyiniz.

Kesme diskinin bagli oldugu pargalar diizenli olarak {iriin artiklarini ve kalintilar1 temizleyiniz. Temizlik
yaparken contalara dikkat ediniz.

Temizleme islemi yaparken kesinlikle asindirici, ¢izici 6zelligi bulunan malzeme kullanmayiniz.
Kullanim bitikten sonra elektrik figini mutlaka prizden ¢ikartiniz.

Makinenin yiizeyini nemli bir bezle diizenli olarak siliniz.




3.3 AYLIK KONTROL VE BAKIMLAR: (ONEMLIDIR)

Kesme s1visi kesme islemi yaparken stirekli devir-daim yaptigi i¢in demir tozundan hortum veya kesme
stvist hortumu tikanmigtir. Hortumlari temizleyiniz.

S1vi uygulamasi ile ilgili bir problem yasanmamasi i¢in, makine deposundaki siviy1 ayda bir kez komple
yenileyiniz. Sivi yenilenmesi esnasinda depo i¢indeki tiim kirlilik unsurlari ciddi bir sekilde temizleyiniz.
Kesme deposundaki siviy1 kontrol ediniz. Azalma durumunda (sadece su degil su ve kesme sivisi) karisim
ile %4 kesme sivis1 & su karistirarak depoya ilave ediniz. Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa; Cihazin
icinde bulunan demir tozlarini, kesme sivisinin hortumlarini, su deposunu, filtreyi ve giris-¢ikis hortumlarini
temizligini su ile yapiniz ve sonra nemli bir bezle siliniz ve muhafaza ediniz.

4 KESME VE SOGUTMA SIVISI KULLANMA TALIMATI
4.1 MAKINE DEPOSUNUN iLK DOLDURULMASI

1)-Oncelikle karisim hazirlama ve ilavelerde kullanilacak hacmi belli bir karisim hazirlama kab1 olusturun.
Bu kab1 baska bir amag i¢in kullanmaym (Ornek:25 It’lik plastik kova)

2)-Plastik kovay1 énce su ile doldurun.(Ornek:201t).Daha sonra kesme s1vist ESTRA 506 (veya muadili)
iriiniinden % 5 oraninda iiriin alin. (20 It su i¢in 11t kesme s1visi )

3)-Kesme s1visin1 kovadaki suya yavas yavas ilave ederken, temiz bir karistirma ¢ubugu ile sivinin su icinde
homojen bir sekilde karigmasini saglayin.

4)-Hazirlanan karigimi makinenin sivi tankina doldurun.

4.2 MAKINE DEPOSUNA iLAVELERIN YAPILMASI

Makine deposundaki sivi eksilmesi nedeniyle yapilacak ilaveler de, asagidaki prosediir uygulanmis
olunmalidir.

1)-Ilaveler igin de ilk depo doldurulusunda kullanilan karisim hazirlama kab1 kullanilmis olunmalidir.
(Ornek:25 1t lik plastik kova)

2)-Plastik kovay1 énce su ile doldurun. (Ornek:20 It).Daha sonra kesme s1visi iiriiniinden % 3 oraninda iiriin
alin. (20 1t su i¢in 0.6 It kesme s1visi)

3)-Kesme s1visin1 kovadaki suya yavas yavas ilave ederken, temiz bir karistirma ¢ubugu ile sivinin su i¢inde
homojen bir sekilde karigmasini saglayin.

4)-Hazirlanan karigimi makinenin deposuna ilave edin.

4.3 DEPO SIVISININ KOMPLE YENILENME PERiYODU

S1vi uygulamasi ile ilgili bir problem yasanmamasi i¢in, makine deposundaki sivi ayda bir kez komple
yenilenmis olunmalidir. S1vi yenilenmesi esnasinda depo i¢indeki tiim kirlilik unsurlar: ciddi bir sekilde
temizlenmis olunmalidir.

4.4 TAVSIYELER VE SAKINILACAK DURUMLAR

1)-Miimkiin olabilen, i1yi kalitede bir su kullanmaya 6zen gosterilmelidir

2)-Karisim hazirlarken; kesme sivisi, suya dokiilerek karisim hazirlanmalidir. Tersi yapilmamalidir.
3)-Makinenin deposuna sadece su veya sadece kesme sivisi ilavesi hi¢bir zaman yapilmamalidir. Devamli
karisim ilavesi yapilmalidir.

4)-Makine deposundaki karigimin, bir refraktometre kullanilarak oraninin 6l¢iilmesi yapilmasi durumunda
stvinin 1.4 olan refraktometre katsayis1 dikkate alinmalidir. Refraktometre ile oran kontrolii, makine
deposunun dolu oldugu siv1 seviyesinde yapilmalidir.

5 KULLANMA TALIMATI
5.1 NUMUNENIN YERLESTIRILMESI

Her iki mengene de firmamizda genel kesme amaglari i¢in pozisyonlandirilmistir. Daha biiyiik numuneler
icin istendiginde makinenin dniine dogru tekrar pozisyonlandirma imkan1 vardir. Tekrar pozisyonlandirma
icin mengeneyi sabitleyen tablanin {izerindeki 4 adet civatay1 gevseterek ileri-geri kaydirilmasi yeterlidir.
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Numuneyi sabit ¢eneye yerlestirin ve sitkma ¢enesini ileri dogru iterek numuneyi sikistirin. Sikma levyesi
itilmelidir ve asir1 sikistirilmamalidir.

5.2 KESME OPERASYONU

v
v
v

AN

v
v
v

Numunenin, iyice sikistirilip oynamadigindan emin olun.

Kapag1 kapatin. (Kesme cihazinin motoru, kapak kapatilmadan ¢alismaz.)

START butonuna basarak kesme ve su motorunu ¢alistirin. (Kesme motorunu disk malzemeyle temas
halinde degilken, bosta calistiriniz.) Aksi takdir de motor ve disk zara gorebilir.

Kesme islemini bittikten sonra STOP butonuna basarak cihazi1 durdurun.

Kesme s1visinin akis hizini valflerden kontrol ederek (sag-sola) fazla su sigratmayacak sekilde akis
hizini ayarlayim. Kesme levyesini numuneye degecek sekilde indirin.

Ideal kesme saglamak icin uygun bir kesme basinci uygulayin. (Asir1 kesme basici motora ve diskine
hasar verebilir)

Kesme islemi bittikten sonra levyeyi baslangic konumuna getirin.

Testerenin durdugundan emin olduktan sonra kabin kapagin1 agin.

Mengeneleri acarak parcalari alin. (Eldiven Kullaniniz.)

ONEMLI:

v' Hasar gormiis kesme diskler kesinlikle kullanilmamalidir.
v Makine muhafazali kapatilmalidir ve makine calisirken kesinlikle kapak acilmamalidir.
v" Makinenin kesme islemi tamamen bitmeden kapak kesinlikle agilmamalidir.
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