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1 BULUFINE HASSAS KESME CiHAZI

BULUFINE hassas kesme cihazi metal, seramik tiirii malzemeler, elektronik komponentler, kompozit
malzemeler, biomedikal malzemeler, mineraller gibi ¢ok ¢esitli malzemelerin hassas ve deformasyonsuz
kesilmesi i¢in, pratik ve ergonomik bir kesme cihazidir.

Kesim islemin giivenligi amaciyla darbeye dayanikli, plexiglas malzeme kullanilmistir. Cihazin alt gévdesi
aliminyum dokiimdiir, boylece saglam ve hafif bir yap1 elde edilmistir.

1.1 KULLANIM YERLERI

Arastirma laboratuvarlari, endiistri laboratuvarlari, iniversiteler, dokiimhaneler ve metalografik
muayene konusunda ¢alisma yapan kuruluslarin kullanabilecegi pratik saglam ve ergonomik bir cihazdir.

1.2 CIHAZIN GENEL TEKNIK OZELLIKLERI

Metal, seramik ve mineral malzemeler i¢in saglam ve robust govde,

Korozyona dayanikli ve kesme anin1 gozlemek icin plexiglas cam kabin,

Ozel Aliiminyum alasimli agir saglam govde,

Biitiin pargalar paslanmaz ¢elikten veya krom kaplamali 6zel ¢elikten mamul,

Kesme aninda su sigramasini onleme sistemli,

Optimum kesme i¢in ikili su jeti sistemi,

Standart elmas kesme diski ¢cap1125mm,

Kesme islemi, motorun numune iizerine hareketi ve kontra agirliklarin yapmis oldugu basing ile
yapilir.

e Sogutma haznesi ve 0zel filtreleme sistemi sayesinde kesme aninda olusan ¢apak vb. sogutma
sistemine girmesinin onlenir.

1.3 TEKNIK OZELLIKLERI

Cihaz ebadi ( cm) 57 (en') X 47 ( boy ) X 40 (yiik.)
Ambalaj ebad1 ( cm) 70 (en ) X 60 ( boy ) X 60 ( yiik.)
Agirlik (net/briit) kg 34 /60
0,18 KW

Motor 220 Volt,

1300 dev / dak
Kesme diski hiz1 0-1000 rpm
Kesme sistemi Manual
Kesme diski ebadi 125X0,6 mm ( 100X0,5 mm istege bagl)
Su devridaim pompasi 12V, 0.14 Bar
Kesme haznesi kapasitesi 3 litre

1.4 STANDART AKSESUARLARI

Anabhtar seti

125 X 0,6 mm kesme diski(1 adet)
Kesme sivist (5 litre)

Kullanma Kilavuzu.



KAPAK KESME ANINI GOZLEMEK iCiN
TUTMA KOLU PLEXIGLAS CAM KAPAK

2 CIHAZIN ANA RESMi
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NUMUNE SABITLEME
APARATI

KONTRA AGIRLIK

SIKISTIRMA
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POMPASI MOTORU
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FLANSI

.Sekil 2... KESME Diski
(Cihazin I¢c Goriiniim Resmi)

3 CIHAZIN AMBALAJINDAN CIKARILMASI

Cihazn etrafindaki paketleme malzemelerini ve cihazi alt suntaya baglayan 4 adet nakliye emniyet
civatasini ¢ikarin ve 4 adet makinenin ayar civatasini takin. AYAR CIVATASI

3.1 CIHAZIN YERLESTIRILMESI
v Kapag agin.
v’ Cihazi masasina yerlestirin ve 4 adet ayar civatasini takarak
diizlemselligini saglayin.
v' 220V AC-50Hz elektrik baglantis1 yapin.

3.2 KURULUM DEVREYE ALMA

Makinenin elektrik baglantis1 yapilmadan once elektrik semasini inceleyin. Makine i¢in gerekli olan voltaj
ve frekansin tespitini yapin. Bu tespit yapildiktan sonra makine ile birlikte verilmis olan priz kablosunu
uygun bir yere sabitleyip gerekli baglant1 yapin.

v Mutlaka topraklama yapin.

3.3 KESME DISKININ TAKILMASI

v Kesme diski takilirken elektrik baglantisi kesin. Kesme diskini takarken dikkat gosterin.
125 mm ¢aptan fazla ve 1,0 mm’den kalin diskleri kullanmayiniz.

v Kapagi yukar1 kaldirin ve kesme diskini yerine uygun bir sekilde yerlestirin.

v Kesme diskinin her iki yiizeyi ve kovan ylizeyinin temiz oldugundan emin olun.



4 BAKIM TALIMATI
4.1 PERIYODIK KONTROLLER VE BAKIM

Tiim bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan periyodlarda diizgiin sekilde yapiniz.

4.2 GUNLUK KONTROL VE BAKIMLAR

Bakim ve temizlik oncesi cihazin elektrik baglantisin1 mutlaka kapatiniz.

Cihazinin temizligini yaparken uygun kesme sivisi kullaniniz.

Kesme diskinin bagli oldugu pargalar diizenli olarak {iriin artiklarini ve kalintilar1 temizleyiniz.
Temizleme islemi yaparken kesinlikle asindirict, ¢izici 6zelligi bulunan malzeme kullanmayiniz.
Kullanim bitikten sonra elektrik fisini mutlaka prizden ¢ikartiniz.

Makinenin yiizeyini nemli bir bezle diizenli olarak siliniz.
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4.3 Aylik Kontrol ve Bakimlar

v Kesme s1visi kesme islemi yaparken siirekli devir-daim yaptigi i¢in tozlardan hortum veya kesme
stvist hortumu tikanmigsa, temizleyiniz.

v Sivi uygulamasi ile ilgili bir problem yasanmamasi i¢in, miimkiinse, makine deposundaki siviy1 ayda
bir kez komple yenileyiniz. Siv1 yenilenmesi esnasinda depo i¢indeki tiim kirlilik unsurlar1 ciddi bir
sekilde temizleyiniz. Kesme deposundaki siviy1 kontrol ediniz. Azalma durumunda (sadece su degil
su ve kesme s1visi) karisim ile %4 kesme sivis1 & su karistirarak depoya ilave ediniz.

5 KESME VE SOGUTMA SIVISI KULLANMA TALIMATI
5.1 MAKINE DEPOSUNA ILAVELERIN YAPILMASI

Cihaz, miisteriye sogutma suyu katilarak sevk edilir.

Ancak ileride, makine deposundaki sivi eksilmesi nedeniyle yapilacak ilavelerde,

Plastik kovay1 once su ile doldurun. Daha sonra kesme sivisi iiriintinden % 3-5 oraninda {iriin alin

Kesme s1visini kovadaki suya yavas yavas ilave ederken, temiz bir karistirma ¢ubugu ile sivinin su i¢inde
homojen bir sekilde karigmasini saglayin.

Hazirlanan karisimi makinenin paslanmaz ¢elik saginin altinda bulunan kesme sivis1 haznesine ilave edin.

6 KULLANMA TALIMATI
6.1 NUMUNENIN YERLESTIRILMESI

Sikistirma ¢enesi firmamizda genel kesme amaglari i¢in pozisyonlandirilmistir. Farkli sekillerdeki
numunelerin kesimi i¢in istendiginde 6zel aparatlarin imalat1 yapilabilir.
v" Numuneyi sabit ¢eneye yerlestirin ve sikma ¢enesi ile numuneyi sikistirin.

6.2 KESME OPERASYONU

Numunenin, iyice sikistirilip oynamadigindan emin olun.

Kapagi kapatin.

RUN butonuna basarak kesme ve su motorunu ¢alistirin.

Kesme islemini bittikten sonra RUN butonuna basarak cihazi durdurun.

Kesme s1visinin akis hizini valflerden kontrol ederek (sag-sola) fazla su sigratmayacak sekilde akis
hizin1 ayarlayin. Kontra agirliklart numuneye degecek sekilde indirin.

Ideal kesimi saglamak igin uygun bir kesme basincini kontra agirliklar ile uygulaymn.
(Asirt kesme basinci motora ve kesme diskine hasar verebilir)

Kesme islemi bittikten sonra kontra agirliklari baglangi¢c konumuna getirin.

Kesme diskinin durdugundan emin olduktan sonra kabin kapagini a¢in.

Sikistirma ¢enesini agarak numuneyi alin. (eldiven kullaniniz.)

Susuz kesme i¢in, su devir daim pompasi motoru butonunu OFF konumuna alin.
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SU DEVIRDAIM
POMPASI MOTORU
~ ON/OFF

CiHAZ ON/OFF

ANA GIRiS ELEKTRIK
KABLOSU

KESME SIVISI
TAHLIYE




