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1 Teknik Ozellikler

Makine ebadi 48x60x60 cm
Ambalaj ebad1 50x60x70 cm
Agirlik (net/briit) 50/80 kg
Sebeke voltajt 220V, 50H7
Kalip 1sitma kapasitesi 1250 Watt
Maks. hidrolik sistem basinci 250 Bar

Isitma, sogutma ve 6n 1sitma degerlerinin girilebilmesi

Manual sogutma, operasyonlarin bitiminde sesli ikaz

sonrasinda numunenin kolay ¢ikarilmasi

Numune ve bakalit tozunun ¢abuk ve kolay yerlestirilmesi, islem

2 Standart Aksesuarlari

Standart kalip ebatlari (mm): @ 25, @ 30, & 40, @ 50 (istenilen ¢apta 1 adet standarttir)

Bakalit tozu
Su giris hortumu

3 Parca Listesi

1 |KALIP KILITLEME KOLLARI 14 {220 VOLT 50 HZ ANAGIRIS SOKETI
2 |KALIP ISITICI UNITESI 15 | ACMA/KAPAMA ANAHTARI
3 |CIHAZIN GOVDESI 16 | SELENOID VALF
4 |BASINC GOSTERGESI 17 | ANA SU GIRiSI
5 |HIDROLIK SIKISTIRMA KOLU 18 | HIDROLIK AKIS KONTROL VALFI
6 |DIJITAL EKRAN 19 [BAKALIT TOZ
7 | TERMOKUPL KABLOSU 20 INUMUNE
8 |RESISTANS KABLOSU 21 |HIDROLIK PISTON ALT YATAGI
9 |SELENOID VALFDEN SU CIKIS HORTUMU |22 |AYAR CIVATASI
10 | SU TAHLIYE HORTUMU 23 |SU BASINCI AYAR VALFI
11 |RESISTANS SOKETI 24 |SU FITRESI
12 | TERMOKUPL SOKETI 25 | SELENOID VALF
13 | SIGORTA (7 AMPER)
On Isitma °C min.0/max.100
B vanuesocurma |9 Isstma  °C min.0/max.300
Sogutma °C min.)/max.100
E- ISITMA Gii¢ Kaynag 220 Volt

'ﬁj:) BAR

TC 11MARIZA!!

TERMOKUPUL. TAKILI OLMAMASI VEYA ARIZALI OLMASI DURUMUNDA EKRANDA GORULUR




4 Cihazin Ana Gorunusu

KALIP KiLITLEME
KOLLARI (1) J J

KALIP ISITICI
ONITESE (2)

BASING )
GOSTERGESI (4)
HIDROLIK

SIKISTIRMA KOLU (5)

CiHAZIN
GOVDESI (3)

DiJiTAL
EKRAN (6 . .
(6) HIDROLIK AKIS

KONTROL VALFI (18)

AYAR
CIVATASI (22)

Sekil 1



5 Su Baglanti Goriuintusu

SELENOIiD VALFDEN E\%Tg;%jp;
SU GIKIS HORTUMU (9 (7)
RESISTANS .
SOKETI (11 RESISTANS
KABLOSU (8)
SELENOIiD
TERMOKUPL VALF (16)

SOKETI (12)

AGMA/KAPAMA o
ANAHTARI (15) ANA sU GiRisi

17)

SIGORTA
(7 AMPER)

220 VOLT 50 HZ ANA

GIRIS SOKETI (14) SU TAHLIYE

HORTUMU (10)

Sekil 2

SU BASINCI AYAR VALFI

NOT: FIRMAMIZCA AYARLANMISTIR
AYARLARININ DEGISTIRILMEMESI
TAVSIYE EDILIR (23)

SELENOID VALF (25)

SU FiTRESi

NOT: KULLANMIS OLDUGUNUZ SU
SEBEKESINE BAGLI OLARAK
TEMIZLEYiNiz (24)

Sekil 3



6 Panel Uzerindeki islev Tuslar

| SECILI SICAKLIK
SET DEGERI

ANLIK SICAKLIK

BEKLEME ZAMANI

KALAN ISLEM SURESI

YAPILAN iSLEMLER
STOP

ISITMA

BEKLEME
SOGUTMA BITTI

Sekil 4

START STOP MANUEL SOGUTMA START / STOP (ANA EKRANDA IKEN)

CALISMA PAREMETLERINE GiRiS ~ ENTER TUSU (DEGER GIRISLERINI ONAYLAMA TUSU)

. . CALISMA PARAMETLERI ARASINDA GECIS YAPAR.

DEGER GIRISLERININ IPTALINDE, MENU CALISMA PARAMETLERINDEN CIKIP, ANA
EKRANA DONUSTE

7 Calisma Parametreleri

ANA EKRANDA IKEN MENU TUSUNA BASILARAK DEGISTIRILMEK ISTENEN CALISMA
PARAMETRESI SECILIR. SU PARAMETLER VARDIR.
SICAKLIK AYAR (°C CINSINDEN GIRILIR )

BEKLEME ZAMANI (DAKIKA CINSINDEN GIRILIR)
SOGUTMA DERECESI  (°C CINSINDEN GIRILIR)
ON ISITMA SICAKLIGI  (°C CINSINDEN GIRILIR)

Istenen parametreye ulasmak i¢in veya . tuslari . kullanarak, kabul i¢in . enter tusuna

basilinca, deger hafizaya alinir.



8 Numuneye Alma isleminin Yapilmasi

Dijital ekranda istenilen parametreleri se¢in. Segili olan 6n 1sitma derecesine ulasilinca cihaz
otomatikman On 1sitma islemi durdurur.

Kalip kilitleme kollarin1 saat istikameti yoniinde ¢evirin ve yukari ¢ekerek ¢ikarin. (Ekranda
goriinen, on isitma derecesindeki artislar kalibin sicakligindan dolay: dikkate alinmamalidir.)

HIDROLIK PISTON ALT
YATAGI (21)

NUMUNE (20)

KALIP ISITICI
UNITESI (2)

KALIP ISITICI
UNITESi (2)

Sekil 5

Hidrolik akis kontrol valfini (Sekil: 1, 18) saat istikameti yoniinde sikin. Hidrolik sikistirma kolunu
(Sekil: 1, 5) asagi-yukar1 dogru hareket ettirerek hidrolik pistonu (Sekil: 5, 20) yukar1 dogru kaldirin.
Hidrolik piston, tam olarak yukar1 ¢iktiginda, Hidrolik piston alt yataginin (Sekil: 5, 21) ylizeyine
kalip ayirict sprey sikarak, numuneyi yerlestirin. (Sekil: 5, 20) Hidrolik akis valfini saat istikameti
tersi yoniinde cevirerek, pistonun en alt noktasina kadar inmesini saglayn.

BAKALIT TOZ

KALIP ISITICI
UNITESi (2)

Sekil 6
Sonra bakalit tozunu kalip kovaninin igine bosaltin. (Sekil: 6, 19) (Bakalit toz miktarini numunenin ebadina

gore segin.)

KALIP KiLITLEME
KAPAGI (1)

KALIP ISITICI
UNITESI (2)

Sekil. 7



Kalip kilitleme kolunu (Sekil: 7, 1) yerine takin. Saatin ters istikameti yoniinde sikin. Hidrolik akis kontrol
valfini (Sekil: 1,18) saat istikameti yoniinde sikin. Hidrolik sikistirma kolunu (Sekil: 1, 5) asagi-yukari
kaldirarak hidrolik basinci uygulayin ve burada basing gostergesini (Sekil: 1, ) takip edin. (150-200 bar
arasinda olmalidir.)

Sonra START ,ff | butonuna basin. Bundan sonra numuneye alma islemi otomatik olarak tamamlanacaktir.
(Kalip 1sindiginda bakalit erime aninda bu deger basing diiseceginden, gerektiginde hidrolik sikistirma
kolunu kullanarak bunu uygun degerde sabit tutun.)

Isinma ve kalip sogutma siiresinin bitimini dijital ekrandan (Sekil: 1, 6) takip ederek, islemin bitmesini
miiteakip, hidrolik akis kontrol valfini (Sekil: 1, 18) saat istikameti tersine ¢evirerek, hidrolik pistonun
(Sekil: 8, 21) en alt noktasina inmesini saglayin. Kalip kilitleme kolunu, saat istikameti yoniinde ¢evirip
cekerek yukari kaldirin. Daha sonra, hidrolik akis kontrol valfini, saat istikametinde sikin,

Hidrolik sikistirma kolu vasitasiyla kalibi en iist noktaya ¢ikarip numuneyi alin.

HIDROLiK PISTON ALT
ATAGI (21)

KALIP ISITICI
UNITESI (2)

Sekil 8

2 HIDROLiK PISTON ALT

KALIP ISITICI YATAGI (21)

UNITESI (2

Sekil 9

NUMUNE (20

Sekil 10



Dikkat:

Hidrolik sistem yagi, firmamizca doldurulmus ve test edilmistir. Tekrar hidrolik yagi koymaniza gerek
yoktur. Fakat herhangi bir nedenle, yag doldurma durumunda, yag doldurma tapasini ) ¢ikarin ve Shell
Tellus 37 (veya muadili) yagi koyun. Yag seviyesi kontrol tapasini b) ¢ikararak, buradan yag gelmeye
baslayinca, bu islemi bitirin (Sek.12.)

AG-DOLDURMA

TAPASI

b)- YAG SEVIYESi
KONTROL

[#
MENU TUSUNA BASIN iSTENILEN SICAKLIGI SEGMEK iGIN
1) SICAKLIK AYAR SEGENEGI AGILIR. ENTER TUSUNA BASIN. SICAKLIK DEGERINi
GIRIN. (ORNEGIN: 150) VE ENTER TUSU iLE
ONAYLAYIN. MENUYE DONMEK iGiN MENOU

TUSUNA BASIN VE - OKLARI ILE
ISTENILEN PARAMETREYI SEGIN.
(ISTENILEN SICAKLIGA ULASILDIGINDA
CIHAZ SESLI OLARAK iKAZ EDECEKTIR.)

4
ISTENILEN SICAKLIGA ULASILDIGINDA iSTENILEN BEKLEME SURESINI DK.
O SICAKLIKTA NE KADAR BEKLENMESI OLARAK YAZIN.
GEREKTIGINi BELIRLE
EGER CiHAZ ARIZA iKAZINDA

BULUNUYORSA ARIZA
NEDENLERININ BULUNMASININ
ARDINDAN GIDERiLMESI
GEREKiR



BEKLEME SURESI _BiTTiI@TEN SONRA ISTENILEN _SO_GUTMA ZAMANINI °C’si
ISINAN NUMUNENIN SOGUTMA °C’ sine OLARAK GIRIN.
SOGUTULACAGINI BELIRLER.

MAKINA ACILDIGI ZAMAN BELIRLI iSTENILEN SICAKLIK DEGERINi GiRiNiz.
SICAKLIGI SABIT TUTMAYI SAGLAR

NOT: Manuel sodutma,- butonuna basarak programdan badimsiz olarak calisir. [ptal etmek
icin tekrar butona basiimalidir. Aksi takdirde, start verilerek isinma islemi yapilsa dabhi,
sogutma devam ettigi icin, kalibin 1sinmasi engellenir.

AYARLAR

TESTTIN BITMESI

10



