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JOMINY TEST FiKSTURU

Jominy test fikstiiriinii, sertlik 6l¢gme cihazi ana miline (7 ) oturtun ve civatasiyla sabitleyin.

Jominy test numunesini, asagidaki, resimde goriildiigii gibi fikstiire yerlestirin.

Dayama ayar somunu (2) ve ayar pimi (11) yardimiyla, sabitleyin. Mesafe tamburu (5) yardimiyla,
numunenin ug tarafini, cihazin Rockwell elmas koni ucunun tam altina gelecek sekilde ayarlayin.
Sertlestirme yapilan ugtan 5 mm ( veya istenilen mm kadar ) saga dogru hareket ederek test yapin. Olgiilen
degerleri not ederek asagidaki sekilde goriildiigii gibi egri hazirlayarak, sertlesebilme kriterini tayin edin.
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TEST SAMPLE FOR END QUENCH
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HARDNESS HRC.

METHOD OF DEVELOPING END QUENCHED

CURVE BY PLOTTING HARDNESS VERSUS

DIST. FROM QUENCHED END - mm.
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