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1 Teknik Ozelikleri
Coézunarlak:  0- 100 um: 0,1 pum
100 - 2000 pm: 1,0  um
> 2.0 mm: 0,01 mm
Hassasiyet : O - 100 pm: +1um
100- 1000 um:  +1%
1000 - 2000 ym: 3%

> 2000um: +5%

Olgme teknigi (ASTM)

ISO 2178 Demir ve gelik ISO 2360 Demir disi metaller ve paslanmaz gelik

Olgme kapasitesi

1-500 mm (Celikte) malzemeye ve proba goére degisebilir.

Olgcme taksimati

0.01mm

Gug 1.5V - 2 adet piller
Ekran Grafik ekran - isiklandirmali
Calisma sicakligi 0° ile + 50° arasinda
Boyut 198 x 92 x 35 mm
Agirlik 265 gram

2 Standart Aksesuarlar
Kalibrasyon plakasi ve simleri:1

1.5V pil:1
Tasima ¢antasi:1
Kullanma Kilavuzu:1

Prob baglanti portu

~__Pil gostergesi

Olgiim degeri
Olgiim birimi
- Malzeme tiirii
FE= demir celik esash
NFE= demir dig1 metaller ve paslanmaz gelik

| 3 adet menu tusu ile istenilen islemi
yapmanizi saglar

Meniide se¢im yapabilmek veya
kalibrasyon degerlerinin
belirlenmesive OK tusu ile kayit edilmesi

~—| Segili meniiden cikis

| Cihaz agma kapama

MEGA-CHECK




3 Demir ve Celik Esasli Malzemeler (ISO 2178)

Nikel harig, vernik, boya, plastik, kauguk, seramik ve galvaniz kaplamalar gibi demir ¢elik esasli
yuzeylerde kullaniimak igin uygundur.

4 Demir Disi Metaller ve Paslanmaz Celik (2360 ISO)

Aluminyum, piring, ¢inko, kursun, bakir gibi manyetik olmayan c¢elikler vb. yuzeylerdeki vernik,

boya, plastik kaplamalar, kauguk, gibi tum yalitim kaplamalar igin uygundur.

Cihaz, 10,000 o6lguim degerlerine kadar depolama imkani sunar ve bu verileri direk cihaz

ekraninda, cihaza baglanabilir harici yazici ile (yazici fiyata dahil degildir) veya bilgisayara

aktarabilirsiniz.

Bilgisayar yazihimi fiyata dahil degildir.

5 Kullanim

e Prob kablosunu cihaz Uzerindeki sokete takiniz.

e ON-OFF butonunu kullanarak cihazi aginiz. Ekranda son yapilmis olan élgim degeri
gorunecektir.

e Cihaz dilini degistirmek icin MENU tusuna basiniz.

Calibrate >>>> [
AutoFN/NFE LCD-Light English
Batch LCD Contrast Spanish
Print+PC Unit Dutch
Display Bat.Voltage
EXITI >>>> |Reset

USB-Radio

e Mend tuslarini kullanarak giris yapabilir ve onay igin OK tusu kullaniimalidir.

e Ardindan test probunu kaplanmis malzeme yuzeyine hafifce baski uygulayiniz, ardindan
duyulacak sinyal sesi ile probu malzeme yluzeyinden geri ¢ekiniz.

e Her bir 6lgim arasinda, 1sn. kadar ve en az 5 cm probu malzemeye yuzeyinden kaldirin.

e (FE/NFE) 6lgimleri icin kullanilan prob malzeme ylzeyini otomatik olarak algilar ve ekranda
malzemeye gore FE ve NFE gdsterilecektir.

Not: Malzeme yuzeyi Uzerinde probu yuzey boyunca c¢alistirmayiniz. Daima noktasal 6lgum

yapiniz.

Eger kalibrasyon yapmak isterseniz kalibrasyon plakalari ve probun temiz oldugundan emin olun.

6 Kucuk veya Kavisli Parca Olgumu

Klcguk ve yuvarlak parcalarda, geometri degistidi icin, sifilama ve kalibrasyon, ayni geometriye

sahip, kaplamasiz parga Uzerinde, ayrica yapiimahdir.

Bu tir malzemeler igin, PF-1S ve PF-3T problari uygundur.

7 Malzeme Kalinhgi

Demir / ¢elik (FE):> 0,3 mm

Demir digi metaller (NFE):> 0,2 mm

8 Pillerin Degigimi

Eger ekranda pil gostergesinde 1 tane ¢izgi var ise pillerin degismesi veya sarj edilmesi gerekir.

En kisa surede sadece bir bar aktif cihazda goruntulenen olarak pillerin degistiriimesi gerekir ve /

veya cihaz sarj edilmesi gerekiyor. Eger " pilleri degistirin" mesaji gorulurse cihaz kendini koruma

amacli kapatacaktir:

Calibrate Language
AutoFN/NFE LCD-Light
>>>> LCD Contrast
Unit

Bat.Voltage >>>> | <Voltage> |
Reset

Voltaj 3.0V az olmamalidir.



9 Otomatik Kapanma
Cihaz son o6lgum sonrasi kullanilmamasi halinde 2 dakika sonunda otomatik olarak kapanacaktir.

10 Probun Degigimi

Probu degistirmek igin dncelikli olarak cihaz kapatiniz. Ardindan istenilen probu sokete tankiz ve
cihazi aginiz. Eger “no probe is connected’” mesajl ekranda gorullrse kablo ve prob
baglantilarini kontrol ediniz. Ardindan cihaz otomatik olarak kapanacaktir.

11 Mendnun Kullanimi

Farkli cihazlarin fonksiyonlart menu Gzerinden kontrol edilir. Cihazda acgildiktan sonra uygun
menisini ¢agirmak icin MENU tusuna basin.

Yon tuglarini kullanabilir segebilirsiniz ardindan OK tusu ile onaylamaniz ardindan gegici bir sure
icin siyah isik goérulecek ardindan C tusuna basarak menuden cikabileceksiniz. Mavi ekran olan
Olcim ekraninda ise segmis oldugunuz parametreleri gorebileceksiniz.

12 Kalibrasyon
>>>> >>>> [ Probe-Calibration

-0- 300 pm

13 Sifirlama (tek noktall kalibrasyon)

Soldaki mavi tusa -0- basin. Temiz bir malzeme ylzeyi Uzerinde uygulayin. (¢elik FE = demir; NFE
= demir disI metaller). Ekrandaki mesaji >calibrate< ardindan >calibrate ready< ve ardindan 0,0
ekranda gorulur ikaz sesi ile birlikte probu malzeme yuzeyinden gekebilirsiniz.

Onemli: Kalin kaplamalar icin kullanilan PF-15 probu ile sifir ayari, en azindan 60 x 40 mm' lik bir
boyutu olan bir ¢elik levha Uzerinde yapilmasi gerekmektedir.

14 Plaka Kalibrasyon (iki noktali kalibrasyon)

Sifirlama ardindan:

e YOn tuglarini kullanarak prob i¢in dogru kalibrasyon degerini ayarlayin.

e Degeri yon tuslarina kisa basarak =1 hane olarak degistirebilirsiniz. Tuslara uzun sureli
basilmasi degerin daha hizli artmasina veya eksilmesine neden olur.

e Probu cihazla birlikte verilen kalibrasyon plakasi Uzerine koyun ve test yapin yapin ardindan
sagdaki mavi menl anahtarina basiniz.

e Duyacaginiz sinyal ardindan ekranda kalibrasyon degeri gérunur ve probu kaldirabilirsiniz.

e Cihaz 6l¢im i¢in hazirdir.

ONEMLI

Eger cihaz zaten kullanimda olup ve dogru kalibre edilmis ise, son girilen kalibrasyon degeri

otomatik olarak var olan degisikliklere ayarlanacaktir. Yalnizca, kliguk veya kavisli malzemeler igin

yeniden kalibrasyon gereklidir.

15 Otomatik -FN / NFE- Degigimi

Calibrate
>>>> NFE on
Setup

PFN-52D ve PFN-52DS problardan birini kullaniyor iseniz prob malzemeyi otomatik algilayacak ve
eger yanlis metotta 6lcum yapiyorsaniz otomatik olarak olmasi gereken parametre gecis yapacak
ve bunu mavi ekran Uzerinde gosterecektir.

16 Kurulum
16.1Dil secimi
Calibrate >>>> Deutsch
AutoFN/NFE LCD-Light Englisch
>>>> LCD Contrast Spanisch
Unit Niederlaend.
Bat.Voltage
Reset
USB-Radio




16.2Ekran 15101

On:
Off:
Auto:

Calibrate

AutoFN/NFE

Ekran 1s1g1 acik
Ekran 15191 kapall
Cihaz sadece 6l¢um sirasinda 1511 agik olacaktir.

>>>>

Language

LCD Contrast
Unit
Bat.Voltage
Reset
USB-Radio

Aus
Ein
Auto

>>>>

Not: EQer 1sik surekli acik ise pillerin dmru onemli dlgude azaltacaktir. 2,9 V altina dugmesi
durumunda 1s1k otomatik olarak kesilir.

16.3LCD KONTRAST

Calibrate

AutoFN/NFE

>>>>

Language
LCD-Light
Unit
Bat.Voltage
Reset

>>>> Kool |dr-154

Kontrast ayarlarini yukari ve asagi yon oklarini kullanarak dizenleyebilirsiniz.
16.4 Olgum Birimi (um — mils):

16.5Voltaj

Calibrate

AutoFN/NFE

Calibrate

AutoFN/NFE

16.6 Fabrika Ayarlari

Calibrate

AutoFN/NFE

T >>>>

>>>>

>>>>

Language
LCD-Light
LCD Contrast

Bat.Voltage
Reset

Language
LCD-Light
LCD Contrast
Unit

Bat.Voltage
Reset

Language
LCD-Light
LCD Contrast
Unit

Bat.VoItaie

TUm ayarlamalari fabrika ayarlarina gevirecektir.
16.7 Olgum Problari
Cihazla entegre galisan birkag adet prob bulunmaktadir. Degisik sekildeki veya yapidaki
malzemelerin (demir ve gelik esasli / demir veya gelik esasli olmayan ve paslanmaz malzemeler)
Olcim araligi i¢in asagidaki tabloya bakiniz.
Olgim Metodu:
PF=celikteki manyetik induksiyon
PN= NE metallerdeki mevcut girdap
PFN = manyetik induksiyon + gelik Uzerindeki girdap akimi + demir digi metaller

>>>> pm

mils

>>>> | <Voltage> |

>>>> | Reset |




Olgiim Probu

Kalibrasyon Degeri

Olgiim Araligi

Uygulama

PF -5 Fe Celikler icin degistirilebilir safir kutup pinli kayar
300 um 0 — 5000 pm bilezikli tek kutuplu prob
PF - 5S Fe 90° hareketli, Celikler igin degistirilebilir safir kutup
300 um 0 — 5000 pm pinli kayar bilezikli tek kutuplu prob
PF - 1S Fe 90° hareketli, kiiglik gelik parcalardaki ince
300 um 0 — 1000 pm kaplamalar icin, tek kutuplu prob
PF - 3T Fe Celik borularn igi veya kiguk gelik pargalar igin tek
300 um 0 — 3000 pm kutuplu prob.
PF—-1T Fe Celik borularin ici veya kiguk gelik parcalar icin tek
300 um 0 - 1000 pm kutuplu prob.
PF - 6S Fe Dis manyetik alan etkisine karsi, 90° hareketli cift
1000 um 0-6mm kutuplu prob
PF - 30 Fe Kalin tabakalar icin, 6zel cift kutuplu prob.
PFN — 52D NFe Celik ve celik esasli olmayan metaller igin,
300 um 0 — 2500 pm degistirilebilir safir kutup pimli kayar bilezikli
Fe kombine prob
0 —5000 pm
PFN — 52DS NFe 90° hareketli, Celik ve gelik esasli olmayan metaller
300 um 0 — 2500 pm icin degistirilebilir safir kutup pinli, kayar bilezikli
Fe kombine prob
0 - 5000 pm




