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1 TEKNIK OZELLIKLER

Olgme teknigi: Ferrous metallerde, Manyetik indiiksiyon,
(1SO 2178 )MEGA-CHECK Pocket FEIFN

Manyetik olmayan celiklerde ve demir

) Dis1 metallerde, Eddy akimlari (ISO 2360)
Olgme tekniginin Degistiriimesi: Otomatik veya manuel (NFE) MEGA-CHECK Pocket FN igin

Olgme mesafesi: Manyetik indiiksiyon: 0 — 5000 uym (FE) -

Eddy akimi: 0 — 2500 ym (NFE) — MEGA-CHECK PocketFN
Dijital ekran : LCD 3% dijit
Cozunarlak : 1-=100 ym: 0,1 pPm

> 100 pm: 1 gm
> 2000 pm: 0.01 mm
Hassasiyet : 100 ymun altinda =1 pm

100 - 1000 pm: £1 %
1000 - 2000 pm: £3 %

> 2000 um: £5%
istatistik :Son 6l¢gim serisinin No.-MIN-MAX-MEAN-STD. DEV. Gdsterimi.
Gulg : 2 adet. 1,5V AA Mignon batteries
Kayit ikazi : beep sesi
Olgme Probu : MEGA-CHECK Pocket FE — probe PF-5
MEGA-CHECK Pocket FN — probe
Boyutlar : 105 x 65 x 26 mm
Agirlik (pillerle) :Yaklasik. 137 g
Garanti : Kontrol Unitesi: 12 ay

Olgme probu: 3 ay
1.1 MEGA-CHECK Pocket FE (Probe PF-5)

Demir ve gelik Ustunde (FE) ,5000 mikron ‘ a kadar, butiin manyetik olmayan kaplamalar, boya,
vernik, plastik, lastik, seramik, galvaniz kaplamalar ( nikel harig )
1.2 MEGA-CHECK Pocket FN (Dual-Prob PFN- 52D)

Demir olmayan metaller ( aliminyum, piring, bronz, ¢inko, kursun, bakir ve paslanmaz gelik ) Us-
tindeki, 2500 mikrona kadar olan, vernik, boya, plastik, lastik, gibi buttn iletken olmayan kaplama-
lar,
MEGA-CHECK Pocket asagidaki 6nemli 6zelliklere sahiptir.
Son seri 6lgumlerinin istatistikleri, probun cihaza baglanmasina gerek olmadan, cihazin agilmasiy-
la mUmkindir.(ASR teknigi) Prob kablosunun her iki tarafi takilabilir (kontrol Gnitesi ve prob) ol-
dugundan, yeni dijital problar kolaylikla degistirilebilir.
Cihaz, kaplamanin tzerindeki metali tanidigindan, demir esash mi?
( FE ) veya demir disi mi ( NFE ) her 6lgimde isaret gosterir.

e MEGA-CHECK Pocket, 2 adet 1,5V AA Mignon pillerle 120 saate kadar ¢aligir.




2  FONKSIYON MODLARI

Port for the connection of the probe

/ \ Flashing battery display
re 90.0 um
Store
No. Min. Max. Mean Std.Dev. Measurement value
Measurement unit
Base material
(FE = magnetic induction/NFE = eddy current)
(0]}
: Display statistics of last series of
measurement when probe is not connected
MEGA-CHECK
POCKET | Switch the device ON / OFF + operation
g J

Butona <on> gelene kadar basin. Cihaz agildiginda, en son 6lgim sonucu kesa surely ekrana ge-
lir. Butona basip actiktan sonar basili tutarsaniz, cihazin program nosu ve prob flag yapar.
Eger, butona bir kere daha basip uzun sure tutarsaniz, asagidaki fonksiyonlara grime imkani do-

gar. _
StA = |Istatistik = Probun cihaza baglanmasiyla, en son dlgimlerin ista-
tistiklerini gosterir.
nFE = Malzeme tanimi
NFE = Demir disi metalleri tanir
l (sadece PFN-52D probu ile mimkuandar )
un = Olglim degerini degistirme (um / mils)
=] = Fabrika ayarlarini reset etme. Bu fonksiyon, ayarlarin degistiriimesinde veya cihaz

ve probun duzgun ¢alismamasinda énemlidir.

Butona basinca segilen program konfirme edilir.

Proba ilk kere basista, en son élciimlerin istatistikleri otomatik olarak silinir. ilerideki dlcimler, ci-
hazin kapanmasina kadar, yeni istatistik degerlere eklenir.

Cihazin proba baglanmadan acgilmasi halinde, en son 6lgimlerin istatistikleri goralir ve sonra
<n.Pb> (prob bagli degil )yazisi gorullir. Sonra, cihaz kendini otomatik olarak kapatir.(ASR tech-
nique = Automatic Statistic Result)

Bu 6zellik, cihaz kapatilsa bile, kullanicinin en son dlgimleri gdérmesini saglar.

3 FONKSIYONLARIN KULLANIMI

<StA> istatistiklerin goriiniimii

En son dlgumlerin istatistikleri ( cihazin agilip ve kapanmasi arasinda ) hafizaya alinir ve agagidaki
gibi degerlendirilir.

No. - Hafizadaki 6l¢im adedi
MIN - En dusuk deger
MAX - En yuksek deger
MEAN - Ortalama deger

STD. DEV. - Standart sapma



Cihaz kapaninca, 6lgum sonuglari da otomatik olarak durur. Cihaz agilinca, tekrar baslar
<StA> gorunene kadar butona basin. Simdi ,<StA> flas yapana kadar bekleyin ve kabul etmek
icin butona tekrar basin ve istatistik degerlerini sira gorun.

Eger prob bagh degilse, bu fonksiyon probun baglanmasiyla otomatik olarak devreye girer.
<nFE>Kaplamanin altindaki malzemeyi tanima ( MEGA-CHECK Pocket FN)

Bu fonksiyon, ¢inko kapli ¢eliklerin Gzerindeki boya ve diger kaplamalari dlgmek icin gereklidir.

Standard mod da (FE + nFE) , cihaz, boya ve ginko kaplamayi birlikte dlger, guinkl cihaz ince ¢in-
ko kaplamay1 demir dig1 malzeme olarak taniyamaz.

Sadece, ginko kaplama Uzerindeki boyayi 6lgmek icin, cihaz nFE moduna getirilmelidir.
Yanlis olgiimlere imkan vermemek igin,
e Cinko kaplama min 20 ym olmalidir.
e Sifirlama ayari, lizerinde ayrica kaplama olmayan, ginko kapli benzer malzemede yapil-
malidir.
nFE Modu ayrica az manyetik paslanmaz celiklerde de kullaniimahdir.
Cihaz, fabrika ayari, cihaz FE + nFE moduna uygun ayarlanir.
nFE moduna ge¢cmek i¢in, butona <nFE> gelene kadar basin.
<NFE on> flag eder etmez, butona tekrar basin.
Cihaz kapanir kapanmaz, cihaz nFE modundan FE + nFE moduna gegis yapar.
Bu modu kullanirken ,<NFE> flas yapar.
<Un> Olgiim degerinin ayari ( pm / mils)
Cihaz , um olarak 6lgim yapar.
Istendiginde, “mils” (Amerikan 6lgiim birimi) ile 6lglim yapmak igin, butonu <un> gelene kadar
basili turun. Elinizi, butondan ¢ekin ve <on um> flas yapana kadar bekleyin. Anahtara <on
mils> e gegmek igin basin.
Cihazi tekrar acginca, cihaz “mils”olarak 6l¢im yapar.
“‘um” ile 6lgum yapmak igin, yukaridaki yolu izleyin.
<rES> Fabrika ayarlarinin degistirimesi.
Fabrika ayarlarini reset etme. Bu fonksiyon, ayarlarin degistiriimesinde veya cihaz ve probun
dizgun ¢alismamasinda 6nemlidir.
4 KALIBRASYON
Cihaz, firmamizdan kalibrasyonu yapilmis olarak sevk edilir.
Buna ragmen, kalibrasyonun kontroli zaman i¢inde gereklidir.
Cihazi kalibre etmek i¢in, yliksek degerdeki sim (yaklasik. 300 pm) kullaniimalidir. Distik
degerdeki sim ( yaklasik 100um ) , sadece, kalibrasyon sonrasindaki sapmalari kontrol
icindir.
Cihaz, (FE ve NFE) plakalar tizerinde ayri ayr kalibre edilmelidir.
Cihazi agin. (<on>)
Cihazin probunu, FE (mavi) plaka Uzerine oturtun. Ve ,<0.0> stabil hale gelen kadar 2 sn. ba-
sin. Sonra, probu kaldirin ve beep sinyalini isitin.
Cihazi alin. Onceden girilen, sim degerinin flag etmesini gézleyin.
Eger bu deger, kalibrasyon simi degerinden farkli ise, butona basili tutarak, bu degerin ylksel-
mesini veya butona 1 er 1 er basarak dusurtlmesini saglayip, kalibrasyon simi degerine getire-
bilirsiniz. 320 ym dan yukarisinda , 950 um a kadar degerler 10 um stepler halinde artar. Bu ci-
hazin, yukaridaki degerlerde de kalibre edilmesini saglar..1050 yum dan sonra degerler
280 um dogru dusmeye baslar.

1000 um altindaki 6lcimlerde, cihazi 1000 um da kalibre etmeyin. !!!

Sonra, (yaklasik. 300 um) simi FE (mavi) plaka Ustine koyun ve probu deddirerek beep sesini
bekleyin. Ayni kalibrasyon iglemini, MEGA-CHECK Pocket FN i¢in, NFE (kirmizi) plaka Ustune
koyarak yapabilirisiniz.

Cihaz kalibre edilmistir.

5 PILLERIN DEGISiMI

As soon as the symbol <BAT> sembolu flas yapinca pilleri degistirin.

Pillerin voltaji 1,5 V dan asagiya duserse , cihaz kendi kendini kapatir.



