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1 MICROBUL 1000-DN MICRO VICKERS SERTLIK OLGME CIHAZI

MICROBUL 1000-DN Dijital Dokunmatik ekranli Mikro Vickers cihazi ile kiiciik metal parcalar, ince levha ve metal
folyo gibi malzemeler, sertlestirilmis tabakalar, sementasyon ve c¢ok ince sertlik katmanlari, Micro Vickers 6l¢iim
metotlari ile sertligi 6lgmek icin yaygin olarak uygulanmaktadir. Ote yandan, metal disi, seramik ve cam gibi diisiik
ylk gerektiren malzemelerde kullanilabilir.

Test ylizeyinde yapilacak test 6lglimlerinin degerleri dijital mikrometre ile sertlik otomatik olarak ve diger test
metotlarina gevrilebilir. Ayrica dijital kamera ile bilgisayara baglayip 6zel yazilim ile 6lglimleri yapabilir, verileri kayit
altina alir ve yazici ile sonuglari alabilirsiniz.

1.1 Teknik Ozellikler

Test yiikleri 10gf; 25gf; 50gf; 100gf;200gf;300gf; 500gf; 1.000gf

Uluslararasi Standart EN 6507, ASTM E92

Min. Olgme degeri 0.031pm

Cevrilebilir metotlar HRA, HRB, HRC, HRD, HRF, HV, HK, HBW, HR15N, HR30N, HR45N,
HR15T, HR30T, HR45T

Olgiim sertligi aralig1 8~2900HV

Ol¢iim metodu Otomatik

Taret tipi Manuel

Toplam biiyiitme 100X,400X

Test siiresi 0~60s

XY tablasi ebadi 100x100mm, Maksimum tabla hareketi: 25x25mm

Bilgi ¢ikist USB

Maksimum test yiikseklik 90mm

Bogaz derinligi 95mm

Giig kaynagi AC220V+5%, 50-60Hz

Cihaz ebatlari 405x290x480 mm

Agirlik 32Kg

Sandik ebatlari 400x580x800 mm

Sandik agirligi 55kg

Dil Tiirkge, Ingilizce

Dokunmatik ekran 8«

1.2 Standart Aksesuarlar

Dijital Encoderli Okuler 1

X-Y test tablasi ( analog mikrometreli ) 1

10X objektif 1

40X objektif 1

Agirlik seti ( 10 gram-1.000 gram) 1

Agirhk aski mili 1

USB flash disk 1

Vickers piramid ug ( sertifikasiz) 1

HV1 Vickers test mastar (sertifikasiz) 1

Firmamiz kalibrasyon sertifikasi 1

Cihaz kilifi 1

Aksesuar ¢antasi 1

Kullanma kilavuzu 1

1.3 Opsiyonel Aksesuarlar

Parga tutma mengenesi

V tablasi (yuvarlak pargalar igin)

ince saglar icin test aparati




AGIRLIK SECME
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1. Elektrik girisi

13. Arka kapak

2. Sabitleme ayaklari

14. Isik gelis acisini ayarlama

3. Ana mil tamburu

15. On ve Arka 151k sistemi sabitleyicileri

4.Ana mil

16. LED aydinlatma ana kablo

5.Ana mil test tablasina sabitleme aparati

17.0kuler sol tambur

6.Test tablasi

18. 10x objektif

7.Vickers ug 19. Test yiiku degistirme tamburu
8.U¢ Mili 20. Ol¢lim Diigmesi
9. Okdiler 21. Okiler sag tambur

10. G6z koruyucu

22. Hareketli taret

11. Kamera alani (standart aksesuar degildir)

23. 40x objektif

12. Ust kapak

24. Olgiim ekrani

2 Dokunmatik Panel Kullanimi

USB flas suirticistin, ardindan gii¢ kablosunu takin, on/off butonu ile cihazi agin.

MICROBUL 1000—DN

Micro Vickers

Hardness Tester




2.1 Bilgi girisi
2.1.1  Kullanici ve Numune Bilgileri Girigi

"Kullanici" ve "numune " bilgileri igin metin kutusunu L j tiklayin. Ardindan, ekranda bir klavye
¢ikar, verilerin girilmesinin ardindan onay icin "Tamam" 1 tiklayin. Eger verileri degistirmek istemiyorsaniz, "ESC" tusu
ile cikiniz.

lﬂlﬂﬂll

2.1.2 Deger Toleransi ve Bekleme Suresi Girisi

"Tolerans" ve "Bekleme siiresi" bilgileri igcin metin kutusunu L —]tlklaym. Sonrasinda istenilen
degeri girin ardindan "Tamam" 1 tiklayin. iptal etmek isterseniz "ESC" ye tiklayin.

2.1.3 Test Kuvveti Secimi

Test kuvvetinin seg¢imi igin, "Ylkle" nin metin kutusuna L —] tiklayin. Sekil 6'da gosterilen test
kuvvetini tiklayin.

test metotiar




2.1.4 Led Siddeti Ayari ve Cevrim Metodu Secgimi

Led siddetini ayarlamak icin yukari ve asagi ok tuslarina kullaniniz.

"cevrim metodu" nu tiklayin ve istenilen metodu secin. Degistirmeye gerek duymazsaniz “Geri D6n” butonunu
tiklayin.

Cevrim Tablosu

3 Cihazin Kullanimi

Kullanimdan énce, cihazda USB flash siirlicliniin yerlestirildiginden emin olun. USB flash siirlicii olmadan, sertlik test
cihaz1 6lglim verilerini kaydedemez. USB flash siirtictsinin yerlestirilmesinin ardindan asagida goruldiigu gibi veri
ekrani belirir.

kullanict
numune
arahk -
y ik bekleme siiresi
toret
parlakhik 4 . B
D1 D2
HV
cevrim

Cihazi ¢alistirmaniz ardindan test ekrani goriilecek ve yukarida belirtilen adimlar tamamlanmasinin ardindan él¢lime
hazir olacaktir.

Yik degistirme kolu ile istenilen ylk secilir. Tek ylku ile ekranda goriilen secili test yiki ayni olmasina dikkat ediniz.
Yik degistirme koluna dikkatli ve hassas davranilmasi ve hizli bir sekilde yiklerin degistirilmemesi gerekmektedir.
Maksimum test yiki secili iken 9.8N (1000gf), bu noktada kolu asla geriye dogru cevirmeyin, siirekli olarak saat
yoéninde kullanin, ayni sekilde minimum yikte 0.098N (10gf), saat yiininde kullaniimahdir. Asla saat yéniiniin
tersine hareket ettiremeyiniz

Test blogunu test tablasinin Gzerine koyun. Malzeme ylizeyini gérebilmeniz i¢in 10X objektif ile ana mil somun kolunu
asagl yukari hareket ettiriniz ta ki ylizeyi temiz ve net bir sekilde gérene kadar. Blok ile test ucu arasindaki mesafe 1
mm olmalidir.



dlcim cizgeleri

sol dlgim cizgisi saf dlgim cizgisi
dlcim butonu
f == —

sol tambur Lﬁ ; : \
sag tambur

Numune Uzerinde daha biyuk bir goriis alanini gézlemlemek 10 X objektif ile toplamda 100 X biyitme ile daha
kiiclik bir alan igin ise 40 X objektif ile toplamda 400 X blylitme ile bakilabilir (malzemenin tirine ve ylkte bekleme
slresine gore degisecegi géz ontinde bulundurulmaldir)

Fokuslama islemi sonrasi tareti dikkatlice test ucu pozisyonuna getiriniz bu asamada numune ve test ucu arasindaki
mesafe yaklasik 0,3 ~ 0.5mm dir.

(START) butonuna basilmasi ardindan motor calisacak ve segili test ylki ile test ucu malzeme ylzeyine dogru asagi
hareket edecektir. Bu asmada ekranda “YUKLENIYOR” yani yiikiin uygulandigini ardindan “BOSALTILIYOR” malzeme
ylzeyinde oldugu ve ardindan “10,9,8,....0” geri saymaya baslayacak ve malzeme ylikten ayrilacak bosaltma islemi
yapilacaktir. Test bitmesinin ardindan ekran test d1 ve d2 degerlerinin okunmasi icin beklenecektir.

Not: Eger motor calisirken tareti hareket ettirmeye calisirsaniz test ucunu kirabilir taret sistemine zarar verebilirsiniz
izin 6lcimii icin tareti 40 X objektife dogru hareket ettiriniz. Eger goriintiide bulaniklik var ise ana mil somunu kollar
ile netlestiriniz goriintly.

Okdlerde yer alan 6lglim gizgilerini sag tamburu dondiriniz. Her iki gizgiyi yakinlastiriniz ve adindan “SIFIRLA”
butonu ile sifirlayiniz ardindan d1 ve d2 degerlerinin okunmasi igin hazir olacaktir.

Ardindan izin d1 degeri icin izin cizgileri izin sag ve sol késelerine sifirlayiniz. Olgiim diigmesine basarak d1 degerini
sonrasinda d2 degeri icin okileri 90 derece cevirerek izin sag ve sol koselerine sifirlayiniz ve tekrar 6lglim butonuna
basiniz. Bu islemleri sonunda ekranda test sonucu goreceksiniz eger test sonucunun yanlis oldugunu diisinliyorsaniz
islemi tekrarlayabilirsiniz.

sag tambur sol tambur

Cihaz, ilk kullanim éncesinde okiilerin sifirlanmasi gerektigini hatirlatir

Sifirlama Okiiler mikrometresini sifirlayin




Vickers

yukleniyor ‘

=
|
' bosaltiyor

Tusu ile test islemine baslayiniz, ardindan yikleniyor ve bosaltiyor ekranlari belirecektir.

D1 D2

Taret objektif pozisyonuna getirilir ardindan okdler ile iz okunur D1 degeri icin butona basilir okilerin sag st
kosesinde yer alan, D2 degeri icinde ayni adimlar izlenir ve asagida yer alan ekran belirir.
NOT: D2 élciimiinii yapmaniz icin asadida belirtilen uyari ¢cikacaktir.

D2 blgtimi igin bekliyor

NOT: Test sonuclarini kayit edebilmeniz ve verileri bilgisayara aktarabilmeniz icin USB veri bellegi her zaman cihaz
lizerinde bulunmalidir, aksi halde kayit edemez ve asadida gérmiis oldugunuz uyarilar ile sizi yénlendirecektir.

LLYany. . . Kaydedilemiyor



4 USB ile Verilerin Bilgisayara Aktarimi

USP veri aktarim Uriinlini bilgisayara yerlestirin ve tanitin ardindan CSV uzantili dosyayi agabilmek igin excel
programini segin.

NOT: Eger Office siiriimiiniiz 2013 veya sonra ise asadgida yer alan adimlari uygulayin.

EXCEL’i acin A kolonunu segin, ardindan yukarida yer alan menii izerinden VERI sekmesini secin, VERI sekmesinde
yer alan METNi SUTUNLARA DONUSTUR'(i secin, ekranda goriilecek 1.adimda SINIFLANDIRILMIS kutucugunu
isaretleyin, 2. adimda ise ayrintilar penceresinden sadece SEKME kutucugu se¢imi ardindan SON butonu ile verilere
erisim saglanir.
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5 Kalibrasyon

Ana ekranin sag alt kdsesinde yer alan butonu ile cihaz kalibre edilebilir fakat ilgili mentye yetkili
personel ancak belirlenen sifre ile ulasim saglayabilir, boyle bir durumda liitfen firma ile iletisime geginiz.

kalibrasyem yetkili kisiler yiikd kallibrasyonu kol
tarafindan yapiimasi énerilir : s
standart kg R
ik
test kg "y
sifre: data: X ¥
Glgu: 3
i sertlik;
TR

6 Sigorta Degistirme

Diger bilesenleri korumak amaciyla asagidaki gibi degistirilmesi gerekir:

1)Gucl kapatin

Sekil- 9 da gosterildigi gibi bir tornavida ile sigorta kutusunu cikarin.

3) Sigortayi ¢ekin ve kirik olup olmadigini kontrol edin. Bir onmmetre ile kontrol etmek ¢ok daha iyidir.
4) Sigortay! degistirin ve orijinal konumunda kullanima devam edin.

7 Bakim Talimati

e Tum bakimlar yetkili ve ehliyetli personel tarafindan asagida belirtilen periyodlarda diizglin sekilde yapiimalidir.
Herhangi bir bakim, yapilmadan 6nce mutlaka elektrik kesilmelidir. "

Periyodik Kontroller ve Bakimlar:

Giinliik kontrol ve bakimlar:

e Cihaz kullanimi bitince tozlanmamasi igin kilifini {izerine gegiriniz.

e Cihaz, kullanilmiyorsa fisini prizden gikartiniz.

e Olgiim bittikten sonra test tablasini temizleyiniz.

Alt1 aylik kontrol ve bakimlar:

e (Cihazda kablo veya baglanti gevsemis olup olmadigini kontrol ediniz.

e Ana mili tozdan koruyunuz, gerekirse ince yagla yaglayiniz.

¢ Yillik kontrol:

e Yilda bir kez cihazi kalibrasyonu dogrulamak icin kalibre ettirmek gerekmektedir.

8 Garanti Sartlan

Cihaziniz, kullanma kilavuzunda gosterildigi sekilde ve sartlarda kullanilmasi, temizlik, bakim ve tamiratlarin yetkili
kisiler tarafindan yapilmasi durumunda garanti kapsami icinde olacaktir.

8.1 Garantinin gegersiz sayilacagi durumlar:

% Cihazda yapilacak onarim, revizyonlarin firmamizin bilgisi dahilinde yapilmamasi,
Orijinal olmayan yedek parga ve sarf malzeme kullaniimasi,

0.0
R/
0.0
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++ Belge Uzerinde ve cihaz Gzerindeki orijinal seri etiketinin tahrif edilmesi, kaldirilmasi durumlarinda

+» Gerekli kontrol ve bakimlarin ihmal edilmesi.

8.2 Garanti Sartlari

Garanti malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 1 yildir.(Test uglari, dijital kontrol tnitesi, optik sistem, garanti

kapsami disindadir.)

v" Malin garanti siiresi icinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecgen siire garanti siiresine eklenir. Malin tamir
suresi en fazla 30 is glintidr.

v’ Malin garanti siiresi icerisinde, gerek malzeme ve iscilik gerekse montaj hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde,
iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir licret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

v’ Tiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

v' Teslim siiresinden itibaren garanti siiresi icinde kalmak kaydiyla bir yil icerisinde ayni arizayi ikiden fazla
tekrarlamasi veya farkl arizalarin dortten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu maldan yararlanmamanin sureklilik
kazanmasi,

Tamiri icin gerekli azami slirenin asilmasi servis istasyonundan, servis istasyonu yoksa sirasiyla saticisi, bayii, acentesi,

ithalatgisinin ya da imalatgisinin diizenleyecegi raporla arizanin mimkiin olmadiginin belirlemesi durumlarinda,

licretsiz olarak degistirmesini, talep edilebilir.
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